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Verarbeitungshinweis
Polung:

==

Stoflartige Bewegungen der Elektrode
unterstitzen das Austreiben des
geschmolzenen Metalls aus der
Schneidfuge. Gunstig ist bei waa-
gerechten Werkstucken ein flacher
Anstellwinkel in Schneidrichtung.
Eventuell feuchtgewordene Elektroden
sind bei 70°C ca. 30 Minuten lang zu
trocknen. In geschlossenen Raumen
ist eine Absaugung der Schweifirauche
notwendig.

Werkstoffe

metallische Werkstoffe

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr.  Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

Branche

Anwendung

Umhullte Stabelektrode zum Trennen aller
unlegierten und legierten Stahlsorten sowie

von Buntmetallen, Stahlguss und Gusseisen.

Die Elektrode entwickelt bei der Verarbeitung
durch Oxidation von Umhullungsrohstoffen einen
hohen Gasdruck, der ein "Ausblasen” des flus-
sigen Grundmaterials bewirkt. Dabei entstehen
glatte, saubere Schnitte. Abgeschmolzenes und
anhaftendes Grundmaterial 3sst sich leicht mit
einem Schlackenhammer entfernen. Die Elek-
trode ist fur die kostengUnstige Herstellung von
Trennschnitten und zum Stechen von Lochern
geeignet. Durch den geringen Gerateaufwand
und die Verarbeitung ohne Hilfsstoffe eignet sich
die Elektrode hervorragend fur den Einsatz auf
Montageplatzen, Baustellen, in der Schrottaufbe-
reitung, etc. Zum Fugen und Nuten empfehlen wir
unsere Stabelektrode KJELGOUGE.

Einsatz

Schneidelektrode

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

00.991.324 3.25/450 110 -150
00.991.404 4,00/450 140 -190
00.991.504* 5.00/450 180 - 230

6.0 130 46,2
6,0 87 69,0
6.0 59 1091

* Keine Lagerware, Fertigung auf Anfrage. Gern erstellen wir lhnen ein individuelles Angebot.
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