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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 360 - 350 °C/2 h

Schweifipositionen:
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Vorwarmung ist nur in Abhangigkeit
von den zu schweiflenden ferritischen
Grundwerkstoffen erforderlich, wobei
zur Vermeidung harter und sproder
MartensitUbergangszonen auf einen
maglichst geringen Warmeeintrag zu
achten ist, sanst ohne Vorwarmung
schweif3en.

Stromstiarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Langelmm] Stromstarke [A]

Anwendung

Diese Elektrode wurde speziell fur die Schienen-
auftragschweifbung entwickelt (z.B. Straf3en -,
Werks- und Kohlebahnen). Sie eignet sich zudem
fOr VerbindungsschweifBungen zwischen un-und
niedriglegierten Stahlen mit hochlegierten
Stahlen, Stahlgusssorten, fur Austenit-Ferrit-Ver-
bindungen, zum Schweifben hoch C-haltiger und
schwer schweif3barer Stahle sowie austenitischer
Hartmanganstahle, zum Schweiflen von
Pufferlagen und fur verschleififeste Auftragungen
bei kaltverfestigender Schlag-, Druck- und
Rollbeanspruchung. Das Schweifigut ist vollaus-
tenitisch, korrosionsbestandig, zunderbestandig
sowie kaltverfestigungsfahig bis zu einer Harte
von 350 HB.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Gefige Austenit
Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Cr Ni
0,08 05 55 195 9

Harte [HB]
Schweifizustand =200
kaltverfestigt =350

00.730.504 5.00/450 160 - 210
00.730.604 6.00/450 190 - 240
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kg/VE = Stuck/VE kg/1.000 Stuck
6.0 65 923
6.0 45 1333

FINOX 4370 S

Branche

Charakteristik

rutilbasischumhulit

Normen

IS0 3581-A
E188MnR12

DIN EN 14700
EFel0

AWSA 5.4
= E£307-16

Werkstoffnr.

1.4370

Zulassungen

DB C€

Auftragsschweif3en
an Schienen
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