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Die Schweifizone ist grundlich zu sau-
bern, die Nahtflanken gentgend breit
von der Gusshaut des Grundmaterials
zu befreien. Bei der Schweiflung von
Gusseisen sollte auf eine moglichst
geringe Warmeeintragung geachtet
werden. Daher sollten moglichst
kleine Stromstarken gewahlt wer-
den. AuBerdem sollte die Breite der
Raupen hachstens das Zweifache

des Kernstabdurchmessers betragen,
die Lange der Raupen hachstens das
Zehnfache. Nach dem Schweif3en sind
die Schweifraupen sofort grondlich zu
hammern um Spannungen abzubau-
en. Empfohlen wird, dass die FICAST
NIFE am Pluspol verschweif3t werden,
besonders bei empfindlichen Gussstu-
cken, um den Warmeeintrag moglichst
gering zu halten.

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [Al

00.003.250 2,50/300 80 -110
00.003.323 325/350 100 - 140
00.003.403 4,00/350 130-170
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Anwendung

Nickel-Eisenelektrode zum Kalt-Schweifien von
Grauguss mit lamellarer und globularer Graphit-
struktur und Temperguss, auch geeignet fur Ver-
bindungen von Gusseisen (GGL- und GGG-Sorten)
mit unlegierten Stahlwerkstoffen. Es wird eine
hohere Festigkeit als beim Schwei3en mit FICAST
NI erreicht. Die Legierung des Schweifigutes
ergibt sich im Wesentlichen aus dem Kerndraht
B0 % Ni und 40 % Fe. Das Schwei3gut ist mecha-
nisch bearbeitbar und zeichnet sich durch hohe
Risssicherheit aus. Es ist dem Grundwerkstoff
sehr farbahnlich und korrodiert auch spater als
dieser. Die weich schweiflende Elektrode weist
gute Benetzungseigenschaften auf.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]

€ Fe Ni

13 =40 B
Zugfestigkeit Rm [MPal > 450
Harte [HB] =160

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

1.3 82 159
15 47 319
15 32 469

Branche

Charakteristik

basisch-graphitisch
umholit,
NiFe-Kernstab

Normen

1S01071
E C Ni Fe-CI3

AWSAS515
E NiFe-ClI

Zulassungen
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